
產品設計導向分析軟體 

生產設備案例 

midas NFX 



分析模型 

機器手臂安全性評估 

頻率響應分析 
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地震結構安全審查 

反應譜計算 



分析模型 

0

50

100

150

200

250

300

350

0 0.02 0.04 0.06 0.08 0.1

Im
pa

ct
 Fo

rc
e (

to
nf

)

Time (sec)

離岸結構強度分析 

Pin Hole接觸部分 分析模型 應力分佈 

Sling Force  

碰撞載荷 
有效應力 變形 

船舶碰撞：3000載重噸 
碰撞速度：1knots 
碰撞形狀：側面碰撞 



分析模型 

渦輪葉片安全性評估 

複合材料輸入 

有效應力分佈 

剪應力 

發生裂紋區域 



分析模型 

線性靜態分析 
邊界條件 

機械手臂撓度改良設計 

加強接合設計 

設計二 設計一 

最大變形量6.5mm 最大變形量4.2mm 

最大變形量由6.5mm驟降到4.2mm減少了約36％ 



分析模型 

LCD 玻璃面板自重分析 

考慮大變形幾何非線性分析 

中央偏移量：13.42mm 
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Section B-B 

中央偏移量： 2.38mm 

Center 

Center 

Max. 2.67mm 

非線性分析 

線性靜態分析 

當考慮幾何非線性 
偏移量減少82％ 



分析模型 

鋼板多步驟成型分析 

模具 

夾具 夾具 

鋼板 

夾具 

模具 

鋼板 

第四道次沖壓成型 

第二道次沖壓成型 

第三道次沖壓成型 

第一道次沖壓成型 

第五道次沖壓成型 

第六道次沖壓成型 

鋼板 

沖壓成型 
(重覆動作) 

冷軋鋼板表面處理 



分析模型 

輸送設備安全性分析 

62kgf 

62kgf 420kgf 
420kgf 

300kgf 

300kgf 

螺栓應力分佈 夾具變形 

變形結果 

應力分佈 

分析模型和邊界條件 



分析模型 

晶圓載具設備結構分析 

線性接觸分析 
(偏移量較小) 

非線性接觸分析 
(偏移量和變形較真實) 

應力和應變結構審查 

組合荷載變形 
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